HARITA BASIM lsl.ERlNlN TEKNIK CEPHESI HAKKINDA

Yazan : lzzet CETIN

Sert bir kahbla, yumugak bir satih iizerine tazyik ile kopya ¢ikarmak
ameliyesine Matbaacihk denirse, Misirhlarin Siimer, Elam, Akhathlarm,
Hititlilerin, Cinlilerin kullandiklarr Miihiir tabletler basim fikrinin ilk ndmu-
nesi sayisa yeridir. Su hale gore, basim fikrini zamanimizdan 4-5 bin
sene gerilere gétirmek miimkiindiir. Milattan sonra 868 de Wang - Chieh
adli bir Cinlinin tahta kaliplarla hazirlayip bastig1 kitap diinyada ilk basi-
lan eser olarak kabul edilmektedir. Cinde basim igleri bununla kalmams,
Milattan sonraki devrelerde de tekamiil seyrini takip etmistir.

Kagit yapma imkanlarimin Sarktan Garba geg¢mesiyle Batida da
bir hareket belirmistir. Bagka bagka milletlere mensup 3 miitesebbis, Mat-
baacihgin Avrupadaki kurucu ve buluculuk serefini lehlerine gevirmek
itsemislerse de, Mainz'li Johannes Gutenberg’in muvaffakiyetini golgeleye-
memiglerdir. Fakat, netice ne olursa olsun, Hollandali Laurens Coster ile
ltalyan Pamfilio Castaldi’yi bugiinkii Matbaacilarin hiirmetle hatirlamas: bir
vazifedir. Johannes Gutenberg 1454 yihinda Madeni harf dokmek suretiyle
Avrupada ilk kitabi basmak serefini kazanmigtir. Bugiin, diinya kiitiipha-
nelerinde ancak 45 tanesi bulunabilen bu kiymetli eser Kardinal Mazarin’in
kitab’t - mukaddes adi ile amlmaktadir. 1455 de Mainz de, Gutenberg’in
bastig1 tahmin edilen, (Lettre d’Indulgence) adh kitaptan iki sene sonra
Gutenberg ile bidayette tesriki mesai etmis Johann Fust ile Peter
Schoffer, (Psalterium) adh kitabi basmiglardir. Bu kitap; o giine kadar
basilan ilk renkli eser olarak anilir. Bunlar1 takiben ve sik fasilalarla Av-
rupanin her yerinde kitaplar basilmaya baglanmig idi.
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Memleketimizde ise Matba- =~

acihgin olduk¢a ge¢ baslamg

oldugunu iiziillerek sdylemek la-
zimdir. Bu hal, Tiirk kiiltiiriine
menfi yoldan hayli miiessir ol-

mustur. -

Avrupada XV. nci asirda
gelisme yolunda olan bir san’-
atin, iki buguk, i{i¢ asir sonra
Tiirkiyede goriinmesini tiirlii se-
beplere baghyanlar olmustur.
Hal boyle iken, Tiirkiyede Mat- =
baacilik, Tiirklerden evvel ekal- 3
liyete mensup miitegebbislerin
kurduklar1 Matbaacilik - tesisle-
.riyle baglamigtir. Bu arada baz:
limi, Edebi ve Dini kitaplarn
memleket diginda Arap harfle-
riyle basildig1 da olmustur.

Nihayet 1726 yihnda Damat Nevsehirli Ibrahim pasanmin miizahereti
yirmisekiz gelebizade Sait efendinin destegi ile ibrahim Miiteferrika nin ta-
savvurlan hakikat olmus ve 1729 senesinde Kitab'1-Ligat’1- Vankulu adh
iki ciltlik Tirk¢e sozliigiin basim1 yapilmistir.

Bunu takiben Ibrahim Miiteferrika'nin 16 ya yakin daha kitap bastig
bilinmektedir. Daha sonralan Tiirkiyede Matbaacihk mubhtelif dalgalanma-
lar gostermig ve bugunkii neticeye ulagmistir. Buraya kadar bahsettigim
Matbaacihk daha g¢ok hurufat ile Bakir oygu seklindeki usullerinden iba-
rettir. Malimdur ki, basim sistemleri iig degisik karakter arzeder.

1 — Cikintih basim (TYPOGRAPHIE)
2 — Oygulu basim .(TIEFDRUCK)
3 — Diiz basim (LITHOGRAPHIC - OFFSET)

Bunlardan sonuncusu hari¢ diger ikisi ilk zamanlardan beri bilinmekte
isede Lithographic basim on sekizinci asrin bir bulusudur. ’

Diger iki baski sisteminin mekanik bir prensibé istinad etmesine mu-
kabil, Lithographic bask: sistemi kimyevi bir sistem olarak kabul edimis-
tir. 1796 yihnda Alman ALOIS SENEFELDER tas basmasi el presini
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bulmug olmakla ¢igin agmig ayni mevzuda gahgan Ingiliz SMART 1846 da

Tag basma siiratli

bir makina yapmaga muvaffak olmugtur. XIX. Asnn

sonlarina dogru Tag baskisina esas olan Kalker Tasmin yerine Cinko ve
Aleminyum gibi Madeni levhalarin kullanilmas diisiiniilmiig, 1904 de ise
W. Rubel ve C. Herman adh iki Anmerikah, Tag baskisi metodunu madeni
plakalara muvaffakiyetle intikal ettirerek
muvaffak olmuglardi.
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Johannes Gutenberg'in 1465

Kardinal Mazarin’in

Kitab't - Mukaddes inden bir sayfa

ilk Ofset makinalarimi yapmaga

Bu giine kadar hayli teka-
miil ettirilmis olan bu makina-
lar, tas baskis, basimint orta-
dan kaldirmis gibidir. Suraya
kadarki izahattan géyle bir ne-
ticeye varmak gerekiyor.

Matbaacilik ismi altinda iig
ayn karekter tagiyan basim sis-
temi mevcuttur.

Maksadi basim olduguna
gore bu ii¢ degisik sistemin
bu ‘giin dahi hala tutunmusg ol-
malarinin sebebi nedir ?

Iste bu hakh suali cevap-
landirmak lazimdir. Yiizlerce |
seneden beri basim fikrinin .
pratigini bulmus sekli yukarda
da izah ettigim gibi daha zi-
yade kitap basmak esasina da-
yanmakta idi. Biiyiik ebatta ge-
kil grafik harita gibi biiyiik kli-
selerin hazirlanmasi ¢ahigmalar
hayli giiglestiriyor bazan imi-

. kansizlagtinyordu.

Bu giin dahi bir tipo ‘makinasinda biiyiik ebatl bir harifayl basmak

bir meseledir. Zira bu basim sistemi bu kz}bi,l‘ gahsmalan muvaffakiyetle
yapmaktan acizdir. Son senelerde (INTAGLIO PRINTING - TIEFDRUK )
basim gekli foto mekanik galigmalar sayesinde hayh gelismis olmasina ragmen.

O sistem dahi biiyiik ebath bir haritamin basimindaki teknik hususi-
yetleri ve kolayhklar1 teminden mahrumdur.
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Su halde Ofset sistemi basim, Harita basim gibi biiyiik eb’ath renkli
¢ahsmalar igin bu giiniin en miitekamil makinasidir. Hele foto mekanik
geligmelerin meydana getirdigi kolayhklar sayesinde, bu gekil baskilar igin
ideal sayilsa yeridir.

Basacagimiz haritamin baski sistemini tesbit ettikten sonra dahi basim
problemi halledilmis sayilmaz. Bir haritanin istenilen teknik evsaf ve gii-
zellikte basilabilmesi i¢in Harita basim igini ii¢ ayn cepheden miitalaa
etmekte fayda vardir.

1 — Basim iglerinde teknik ‘vﬁiefp ,C‘"f,"‘”m e » S
o Gppary S [V. RN KR Ry
cephe .t ‘-4‘\—':-};’ Spmllecii, ﬁy;;,%fux:
. . A Fyasdedssis
92 — Basim islerinde kartogra- o o ::;-w
fik cephe Tiirkler tarafindan lbrahim
Miiteferrika eliyle ilk basilan
Vankulu adli ligat kitabinin sonu

cephe (1729)

3 — Basim iglerinde artistik

Birinci maddede zikrettigim, Harita Basim Islerinde Teknik Cephe’yi
yazima esas alacagim. '

Harita basan bir miiessesede basim nakinalarina lizum hasil oldugu
nisbette ona basim kahplarm hazirlayacak olan fotomekanik cihaz ve te-
sislerine de ihtiyag vardir, Bugiin Umum Miidiirligiimiiziin ‘Matbaas1 bu
makinalarin mitkemmeliyeti bakimindan &vilecek bir seviyededir. Simdi
bir Haritamin basimi ameliyesini kolayhkla izah etmek icin mubhtelif bo-
limlere ayirarak mevzua girelim.

Fotomekanik yollarla fotograf alimi.
Negatiflerin Retusu ve madeni levhalara nakli igin hazirhk.

T o TP

Metal levhalara kopya ve kalip hazirlama isleri.
Basim. "

a. Foto mekanik yollarla fotograf alim :

Fotomekanikte kullamlan kameralarin, amator fotograf makinalarindan,
prensip olarak bir farki yoktur. Her ikisinde de bir objektif, bir karanhk
oda, bir diyafram ve obtiiratér vardir. Ancak fotomekanikte kullamlan ka-
meralar gordiigii cesitli vazifelere gore teferruath cihazlarla techiz edilmis-
lerdir. Sekilde gdriildiigii gibi kameranin objektife nazaran ekseriya 6n kis-
minda Portmodel ona devamh ve sabit 151k verilecek sekilde ayar edilmis ark
lambalan bir kizak iizerine monte edilmistir. Objektif ve diyafram kisminin
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ozelligi : Dlyaframm f QQ a kadar ku.gulebdmesn ve. qb;ek lermm aylrma
giiciin d,son derzce. detay lmkanlarma .sahip, olmasxdm ;

L ,Kameramn karanhk od'a
' kxsmmda verdopoh, fllm v_yéi
plak ta§1y1c1 kapak, yarim_ton-
lar igin Cam Screen tertibati
bulunur '

Tekamul ettmlmxg kamera-
larda portmodel ve film tagiyi-
c1 cihaz Vakum sistemi ile
techiz edilerek g¢aligma imkan-
lan1 kolaylagtinlmigtir.

Hassas emiilziyonlar umu-
miyetle seffaf plastik ve cam
iizerine ince bir tabaka halin-
de dokiilmiigtiir. Asetatl: ve
benzeri levhalar iizerine dékiil-
miig olanlara film adi verilir ki

fotomekanikte kullanilan filmler
ALOIS SENEFELDER gordiikleri islere nazaran ge§1tll

Litho basim sisteminin bulucusu karakter de yaplllrlar

Cizgi fotografi, Halftone, Continuous tone, color seperation ¢ahigmalari
icin hep baska bagka karakterde film kullanmak icap eder.

Cizgi Fotografgihginda Umum Miidiirliigiimiiz Matbaasinda film kul-
lamlmaktadir. Bu Materyelin ayirma giigleri iyi, Eb’at tutma hususiyetleri
sabit, opasite kabiliyeti evsafina uygundur,

Cizgi fotografi icin malzeme hazirlayan bir ¢ok fabrika mubhtelif isim-
lgr altinda filmler haznrlamaktadlr -

Kullandiklarimiz arasinda Dinographic PN Ortho Polystyrene base film,
Ansco Reprolith film, Ansco Polylith film, Kdalih Ortho, PB. Film olanlar
bilhassa biiyiik eb’ ath harita basim iglerinde cok iyi neticeler vermektedir.
Sekil ve menseleri ne olursa olsun yapilis .ve kullamg gayeleri bakimindan
birbirine gok benzeyen bu fimler hakkinda bir kag satir yazmak icabeder.
Cizgi qah;malan icab eden 1§lerde bu hlmler yuksek kontrastll olus-
lan sayesinde en’ iyi neticeyi verir.
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Tramh gahgmalarda noktalar temiz ve kuvvetlidir. Opasitesi yiiksek
ve ince grenlidir. (Agin olmamak gartiyle) hararet ve rutubetten, zaman agi-
mindan dolayr eb’at degistirmez. Karanhk odada kirmizi Kodak No. 1
emniyet 11§ altinda Developman kontrol edilebilir. Umumiyetle pozu iyi
verilmis bir gahgma ile 2:1/4 2:1/2 dakika iginde maksada elverigli bir

negatif elde etmek miimkiindur.

Bu filmlerin Developmam igin yiiksek kontrast veren bir Developman
soliisyonu kullanmak icabeder. Hemen hemen her firma kendine ait film-
ler igin tavsiye ettigi Developman soliisyonlan hazirlamigtir.

Bunlar arasinda biyiik farklar olmamasina ragmen Umum Midirligi-
miiz Matbaasinda Kodak Kodalith ve Hunt grapholith mustahzarlan kulla-
nilmakta ve iyi neticeler alinmaktadur.

Fotograf kamerasinda Ortho karakterli olan bu - filmlerin disinda bil-
hassa Trikromi renk ayirmalarda Pankromatik ve normal kontrasth filmler
de kullamlmaktadir. Tabiidir ki bu degisik maksath Continuous ton nega-

tiflere ait filmler icin kullamlacak developman soliisyonlari ayri bir tetkik
konusudur.

Trikromi basim iglerine ait foto ¢aligmalarindan ziyade simdi bir
haritanin ( Cizgi Fotografcihiginin) nasil yapildigina dair bir iki sdz ilave
edeyim.

* Bu is igin lizumlu malzeme :

a. Fotomekanik isler goren foto kameras:

b. Kodak Kodalith Ortho PB. Film Type 2 veya benzerlerinden mii-

nasip eb’at ve miktarda Film.

c. Kodalith Developman soliisyonu ve benzerlerinden bir kiivet igin-
de miinasip miktarda

d. Tesbit (HYPO) banyosu miinasip miktarda.

Bu malzeme temin edildikten sonra fotografi cekilecek kartografik
renk kaliplarinin bir tanesi foto makinasmin Portmodel diye adlandinlan
sathi iizerine yerlestirilir. Vakum sistemi ile cam ile orjinal arasindaki
hava bosaltihr. Bu hareket fotograf cekmede orjinal ile cam arasinda kal-
mis havamin negatif iizerinde bir halelenmeyi Snlemesi bakimindan ehem-
miyet kazanir. Kartografik orjinal yerine yerlestirildikten sonra kameranin
objektif kapag ve diyafram tamamen agilir. Ve karanhk odada kameranm
mevcut verddpoli si iizerinde istenilen eb’atta biiyiiltiiliir ve ‘kﬁqﬁ.ltiiliir. ‘

Detaylarin net kalmas: igin gerekli objektif ayarlat.'_x,da. bu ai'ada ik-
mal edilir. »
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Ayar isi bittikten sonra diyafiam ekseriya cizgi resimlerinde kullaml-
digr gibi F=32 olarak tesbit edilir.

FOTO KAMERASI

Bu andan itibaren karanlhk odada emniyet igiklarindan bagka hi¢ bir
1ig1n bulunmamasina dikkat edilir. Film, kutusundan cikarihr. Ve emiilzi-
yon sathi fotografciya déniik olarak kameranin film tagiyicr kapisina yer-
lestirilir. Vakum cihaz1 gahgtinilmak suretiyle film sathi tamamen film tasi-
yictlya yapigtiniir. Kameranin film tagiyic1 kapisi kapatilir. Film kartografik
renk kahibinin negatifini ¢ekmeye hazir hale gelmistir. Umumiyetle boyle
bir kartografik kalibin negatifinin gekilmesi icin ark lambalan 15181 altinda
30-60 saniye arasinda poz vermek maksada kifayet eder.

Fotografi gekilmis bir film Developmani gene karanhk odada ve kir-
miz1 emniyet 1giklar1 altinda yapilir. Film siir’atle, 20° derecede harareti tes-
bit edilmis Developman soliisyonuna daldiribir. Emiilziyon sath1 yukan gel-
mek suretiyle Developman kiivetini hafif hafif sallamakla Developman so-
lisyonu film sathi iizerinde daimi hareketi temin edilir. El ayas: ile veya
parmaklarla emiilziyon sath: iizerinde tazyik yapmak ve bu suretle hayal
¢ikarmaga tesebbiis etmek dogru degildir.

Pozu iyi verilmis bir filmin 2! /4~ 2!/ 2 dakika ‘arasinda istenilen ne-
gatifi vermesi lazimdir. Daha evvel negatif karanr ise fazla, miiddet uza-
digr halde aksi olursa az pozlu olduguna kanaat getirilir Dikkat nazara
ahnarak galisma tekrar edilir.
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——

Normal bir negatif Developman soliisyonundan gikanldiktan ve dur-
durucu banyo bulunan bir kiivette galkalandiktan sonra tesbit banyosuna
(Hypo) atihr. Filmler (Hypo) banyosu kiivetinde 5-15 dakika arasinda
tutulmak suretiyle tesbit ameliyesi ikmal edilir. Filmin bundan sonra en
az yanm saat kadar akar su altinda yikanmasi gerektir, Zira az yikanmig
negatifler zamanla saranir ve iizerindeki detaylar kaybolur. Biitiin bu cals-
malar dikkatle ve itina ile yapildiktan sonra film hava cereyam olmayan,

tozsuz bir yerde uglardan askiya alinmak suretiyle kurutulur.

Reprodiiksiyon foto galiymalarinda yiiksek kontrast veren hazir Deve-
lopman soliisyonlarindan ve tesbit banyolarindan bagka Matbaa Laboratu-
varinda yapilabilen bir iki formili burada ilave etmek faydah olur.

Developman Soliisyonlan :
Kodak Kodalith D. 85

Su (35-40 derece) hararette . . . . ... ... .. ... 750 C. C.
Sodium Sulphite (Anhyd). . .................. 30 Gram
Paraformaldeyhde. . . . . .. J 7,5 »
Potassium Metabisulphite . . . . .. .............. 25 »
Boricacid erystals . . . . ... ... ...t 75 »
Hydroguinone . . . . . . .o oo ittt 22,5 »
Potassium Bromure. . . . . . . ¢ . ot i e e e 16 »
3 U OO Bir litreye iblag edilecek

Yakaridaki kimyevi maddeler siras1 ile, siddetle galkalanmaksizin
eritilir. ‘
Developman igin gerekli hararet derecesi 18-20 derecedir. Normal
olarak 2 dakika 15 saniyede iyi bir negatif elde edilir.
Hydroguinone - Caustic Developman soliisyonu, D -9
Soliisyon A: .
Su (sicak 50°) 500 C..C.-

Sodium bisulphite - 22,5 Gram
Hydroguinone , 22,5 »
Potassium Bromure 226  »

~ Soguk su iblag edilecek (1 litre).

.. Soliisyon B: : S

~-Sogukisu’ g i + 1 litre: o
Sodium Hydroxide (Costic soda) 52,5 gram -
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A ve B guruplarindan meydana gelen bu soliisyon kullanilmadan ev-
vel birer dlgii alinarak bir kiivete konur. 18° de film veya Cam banyola-
nnda kullanilir, yiiksek kontrast verir. Yalmz bu Developman soliisyonu
A ve B bir araya geldigi zaman uzun Smiirlii degildir.

Foto laboratuvarinda kameraya film takma ameliyesi

Film Developman: soliisyonundan g¢ikanldiktan sonra takriben 5-10
saniye durdurucu banyo igerisinde tutulmak suretiyle film iizerinde Deve-
lopman soliisyonunun faaliyetine son verilmis olur. :

Durdurucu soliisyon :
= Su (1 litre)
*"Acetic acid (28 %) 100 C. C. " -
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HYPO (tesbit soliisyonlar).
Sertlestirici Hypo soliisyonu ; (Kodak F.5)

Su (50° santigrat) 750 Gram
Hyposulfite (Hypo) 250 »
Sodium sulfite (Anhyd).) 15 »
Asid acetic (% 28) 40 C. C.
Acid boric (kristal) 8 Gram
Alun de potasse ’ 15 »
Su (bir. litreye iblag olunacak) 1 Litre

Basit hazirlanigh (Hypo) Soliisyonu

Su , ¢ 1 Litre
Hpyosulfite (Hypo) . 225 Gram

Potassium metabisulfite 20 »

Negatiflerin rotusu ve madeni levhalara nakli igin
Calismalar

Fotografhanede galigmalan bitirilmis bir negatif film metal plak iizeri-
ne kopya igin hazir hale gelmis sayilmaz. Bu hali ile negatif, fotogramet-
rinin yaphgi ve revizyon gbrmemis bir paftaya benzer. Film sathindaki
fotograf emiilziyonunun teknik kusurlan olabilecegi gibi kartografik eksik-
ler ve metal plaklara yapilacak kopya ameliyesi i¢in liizumlu tertip isleri
vardir. Bunlar dikkat nazara alinarak evvela film sathi iizerinde liizumsuz °

gizgiler opak boya ile rotug edilir.

Kartografik bir eksiklik veya yanhghk varsa negatif iizerinde tashih
imkanlar1 aragtinhr. Umumi bir kontrol i¢in yanm tekemmiil etmis bu hali
ile biitiin renk kaliplarnin1 sirasile ekspoze ederek Harita tek renk olarak
bir fotograf kagidi iizerine gegirilir. Bu suretle basilmaya hazirlanmis bir
Haritanin kisa yoldan kartografik ve teknik hatalari kontrol altina alinmig
olur ve tashih goriir.

Bu kontrol, daha miitekamil seklini (Color proofs) denilen metotda
bulmustur. Umum Miidiirligiimiiz yakin bir gelecekte bu metotla, harita
iglerini basima intikal ettirmeden muhtemel bir eksik ve yanhshg:1 bertaraf
edebilecek miitekamil bir kontrol sistemini tatbik sahasina koymak @izeredir.
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(Color proof) da fotograf kagid: iizerine yapilan kopya usuliine benzer.
Yalmz burada kiagit yerine plastik materyel kullanmak mecburiyeti vardir.
Ancak bu suretle renkli kaliplarin esas renklerini tesbit etmek imkan: miimkiin
olmaktadir. Tipk: renkli bir fotograf gibi bir haritayn basilmadan hatta
basim igin metal kaliplari bile hazirlanmadan kismen az zahmetle renkli
bir numunesini gormek ve iis iiste binen renk kaliplarinin bir birlerile
miinasebetlerini, renkleri ile kontrol ve tetkik altinda bulundurmak kiigiim-
senmiyecek bir avantajdir.

Negatiflerin Rétuslanmas:

Eksiklikleri ikmal edilmig bir negatif filmin metal kaliplara kopya
edilmesi gelisi giizel bir seyir takip etmez. Basim kagidinin formasi, basim
makinalarinin ayar kabiliyetleri dikkat nazara alnarak siper ve makas
mesafeleri hesap edilerek 151k gegirmeyen bir yardimci (mesela kirmizi, Tu-
runcu, Siyah) kagt ile negatifin etrafi kapatilir. Ve kopya ameliyesine ha-
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zu: hale . getmlxr. Bu ku(;uk nokta basun x.glenm,n siirati - }:ak,lmmdm son
derege ehemmnyetlndgr,_,. e e . ny

_.‘L'(f;’iNKO" LEVHALARA KOPYA VE KALIP HAZIRLAMA 'IsLERf .
" ‘Metal plaklarin baskiya hazirlanmasi Ofset metodunun” iihim ‘galigi
malarmdan birini teskil -eder. Umumiyetle kullamlan ‘metal, Cinko ‘ve: Ali

minyum levhalardir. Kiigiik  Ofset baski makmalarmda bazen madem plak
yerine plastikler kullamldlgl da olmaktadlr '

: Cinko hassasla;txrmak icin Turnet g¢alismalar:

Orta eb’ath ¢alhigmalarda g:mko levhalan kullanmak Alumnyum levha-

lara nazaran daha elverisli sayithr. Harita Umum Midirlaga Matbaasx da
bu lsabeth tercihi yapxm;tlr. ‘ B
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Bir ginko levhanin sathina, basilmas: istenilen detayr gegirmek ve bas-
ki makinasinda basimimi temin etmek igin dikkate alinmasi ve yapilmasi
icabeden hususlar, gesitlidir. Bu bakimdan bos bir ¢inko levhanin basima
intikal edinceye kadar gegirmekte oldugu sathalan sirasiyle izaha galigalim.

CINKONUN GRENA]J1: Uzeri sert, sivri, bir geyle kazinmams, egil-
memis, kenarlar1 yirilmamig, zamanla okside olmamig temiz levhalar bask:
igin elveriglidir. Bu metal levhalar grene edilebilirler.

Cinko levhalarin grenajinda, biri bilyeli grenaj, digeri firga grenaj di-
ye adlandinlan iki degisik metot kullamlmaktadir.

Bilyeli grenaj, bugiin diinya Ofsetciliginde pratigini bulmug ve yayil-
mig bir sistemdir. Meydana getirdigi gren ¢ok ince olmamakla beraber
matluba uygundur. Bilyeli grenaj da esas, bir mihver iizerinde daimi hare-
ket halinde bulunan genisg bir maden kasadan bagka, grenaji yapan porse-
len, Cam veya ¢elik bilyeler ve grene yapilmasina yardim eden silikatlar,
Aliminyum oksit, pomza tozu gibi maddelerdir.

Bu celik kasa igine madeni levha (grenaji istenen sathi yukar1 gelmek
iizere) yatinillip tesbit ebilir, iizerine pek bosluk kalmiyacak sgekilde celik,
Cam veya porselen bilyeler konur; islatildiktan sonra Aliminyum oksit, si-
likatlar ve baz1 hallerde bir miktar pomza tozu serpilmek suretiyle kasa
hareketine devam ettirilir. Bu esnada bilyelerin ¢inko sathi iizerinde rahat
hareket etmeleri grenajin iyi netice vermesinde miisbet rol oynar. Umumi-
yetle yarim saat ile kirkbeg dakika siiren bu ameliye sonunda grenlenmis
basim iglerine hazir bir ¢inko elde edilir.

Ofset caligmalarinda pek yaygin olmamasina ragmen firca greni adi
ile grenaj da yapilmaktadir. Esas fikir eski lito iglerinde Tag baski
kaliplarinin temizlenmesinde kullamlmig olan firca, bu defa daha tekamiil
etmis sekli ile Ofset grenajinda yer almak yolundadir. Meydana getirdigi
ince gren sayesinde gayet iyi baski neticeleri alinmakta ise de bugiin he-
niiz bir tecriibe safhasim atlatabilmis degildir. Bu teknikle hazirlanan ince
grenli bir ¢inkonun basimi esnasinda, baski operatoriiniin bilhassa su mer-
danelerini kullanmakta mahir ve dikkatli olmasi gerekmektedir.

Umum Miidiirliigiimiiz Matbaasinda, ikisi sabit, digeri askih ii¢ adet
bilye sistemli grene makinasi ¢aliymakta ve evsafina uygun, giinde vasati
40-50 ¢inko grene edebilmektedir.

Bu umumi izahattan sonra, tekrar yaziya esas olan teknik safthaya
donelim.
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Bu bakimdan 4 ila 6 dakika arasinda degisen poz miiddeti sonunda ¢inko
levha Develope edilmege hazirlanmig demektir.

Sasi pndmatikten gikarnlan ¢inko levha, bir masa iizerine yatirihr, iize-
rine miinasip miktarda (Holtite) lak’i dokiiliir, yumugak bir tiilbentle ¢inko
sathina siiriilmek suretiyle dagitilr ve vantilatér altinda kurutulur. Ticari
sahada Holtite maddesini muhtelif firmalar, degisik isimler altinda imal
etmektedirler.

Lak’mn kurutulmus olduguna kanaat getirdikten sonra, Cinkoya (Spe-
cial Lith-Kem-Ko Develoding ink) Developman miirekkebi yine ince ve
yumusak bir tiilbentle siirilmek suretiyle poz almig detaylarin ¢inko sat-
hinda durumunu ve tutumunu saglamlagtirmis olur. Bundan sonra yapila-
cak is, poz almamig ginko sathinin temizlenmesi ve basim iglerine menfi
yonden miiessir olan oksidasyon hadisesini 6nlemek ve hayali basima mii-
sait halde tutabilmek tedbirlerini almaktan ibarettir.

Ince ve yumusak bir tilbent ile Developman miirekkebi siiriilmiis bir
¢inko, vantilatér ile kurutulduktan sonra, masadan alinir, en az ¢inko bii-
yiikligiinde bir kiivet iginde bulunan 4 litre su iginde eritilmis 100 gram-
Ik Sodyum Bikarbonat banyosuna daldinlir ve bu mahldl iginde ii¢ daki-
ka birakilir. Sodyum Bikarbonat banyosu ¢inko iizerindeki poz almamig
sahalardaki kaplamalar1 ¢dzer ve ginko sathi ile irtibatimi keser. Ug daki-
kalik miiddetin sonunda ginko bol akar su altinda yikanir. Sodyum Bikar-
bonat mahliliinde ¢6ziilmiis kaplamalarin miithim bir kismi su ile beraber
ginkodan aynhr. Bazi ufak kisimlar ise 30 gram Amonyak ve 4 litre su-
dan miitesekkil soliisyon, bir pamukla ¢inko sathina tazyik yapmaksizin
siiriilir ve detaylarin temizlenmesi tamamen temin edilmis olur.

Burada prosescinin dikkat edecegi miithim hususlardan biri ginko sat-
hin1 dikkatle tetkik edip temizlenmemis yer kalmamasina gayret etmektir.
Aksi halde iyi temizlenmemis bir ginko baskida derhal ton tutar, yani
boya alir.

Amonyakh su ile yikanmig, negatiften aldig1 detaylar tamamen belir-
mig, bir ginko levhanin basima elverigli hale gelmesi igin bir iki ¢ahgmay1
daha icabettirmektedir. Iste, kalibin baskiya haziglanmasi adi ile vasiflandi-
rabilecegimiz ¢aligmalar bu ciimledendir.

Cinko levha, Amonyakh su ile son defa temizlendikten ve g¢inko lev-
hanin iizeri kauguk bir baget ile sulan siiziildiikten sonra, g¢inkonun ilk
hazirlanmasinda kullandigimiz pre - etch ayni1 esaslar hahilinde ginkoya siirii-
lir. Bir iki dakika siiren bu ameliyeden sonra ¢inko plik tekrar ve bol
su ile yikanir. Oksidasyonu 6nlemek ve basima baglanirken siirillen asfalt’
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in basim: istenmeyen sahalara sirayetini dnlemek igin Arap zamki (Gum-up
etch) mahlilii miinasip miktarda ¢inko levha iizerine dokiiliir, tulbentle
cinko sathina dagitihr ve vantilatorle kurutulur. Cinko bu anda, baskiya
hazir duruma girmis sayilir. ' '

Cinko levhalarin hazirlanmasinda kullanilan soliisyonlara

ait formiiller
Counter Etching :

Hydrochbric Acid, 37,0—38,5 % 16 C. C.
Su 1000 C. C.
Pre Etdhing :

Tannic Acid 15 Gram
Phosphoric Acid, 85 % 8 C.C.
Potassium Alum 20 Gram
Su 1000 C. C.

Arap zamki soliisyonu, 14° Baume 1000 C. C.
Zamklama Soliisyonu : ( Gum-up Etch)

Su - 120 C. C.
Tannic Acid 8 Gram
Phosphoru Acid, 85 % 5C.C.
Potassium Aum 10 Gram
Arap zamk:i 14° Baume 1 Litre
Hassas Ana Solilsyonlar : »
1 — Ammonium Bichromate Stok soliisyonu (% 20)
Ammonium Bichromate 200 Gram
Su 100 Cm.
2 — Albiimin (Yumurta) Stok soliisyonu
Su 1000 C. C.
Ammonium Hydoxide %/28 — 25,5 C.C.
Yumurta aki (Albiimin) 193 Gram

Cinko Plaklar (Yumurta Albiimin kaplama soliisyonu)

Albiimin (yumurta aki) soliisyonu 5,20 1000 C. C.

Ammonium Bichromate stok soliisyonu 203 C. C.

Su ) 250 C. C.
~ Yumurta aki ile yapilan bu soliisyon kullanma aninda bome derecesi-
nin 5,6 getirilmesi ile normal grene edilmis ¢inkolarda miisait neticeler
verir. Muhafazas: giigtiir.
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Casein esasina dayanan hassas kaplama soliisyonu :

Protovac PV-;401
Su

Ammonium Hydroxide % 28

100 Gram.
1350 C. C.
15 C. C.

Ammonium Bichromate stok soliisyonu 193 C. C.

Formiildeki su sicak olarak kullamlacak Protovac PV-401 maddesi
icinde hava kabartis1 birakilmaksizin erimesine bilhassa dikkat edilmelidir.
Bome derecesi ilave edilecek su ile ayarlanmahdir. ’

Diger bir Protovac formiili :

Su 1000 C. C.
Protovac-401 125 Gram
Ammonium Bichromat 17 Gram
Amonyak % 28 35 C.C.

Bu soliisyon kullanilmadan evvel istenilen bome derccesine diisiirmek

icin lizumu kadar su ilave edilir.

"B ASIM

Ofset basim makinalarinin ¢aligma prensibi; ‘su ve yagin birbirlerini
itmesi ve bir satih iizerinde hangisi yok ise, digerinin oray1 kaplamas: fik-

rinden dogmugtur.

Ofset baski makinalar, se-
kilde de goriilecegi gibi, ba-
silmas: istenen detayr ihtiva
eden ¢inko levha, su merdane-
lerine temas ederek nemlenme,
boya merdanelerine temas ede-
rek de boya alir. Ancak, biraz
evvel izah ettigim sebepden do-
layi, ne nemlenme, ne de bo-
ya, ¢inko sathinr tamamen kap-
lamaz. Cink o satih iizerinde
bulunan: detay fotomekanik ga-
hgmalarda ‘'yagli . maddeler
zaptetmege miisait hususiyette

Boya merdancleri

- Su nierdanelerj

. .- Su haznesi
““““““ Kagit

. .,»"

Kaucuk kazan ) Kagn .'k-um :

Ofset gcalismasistemi: semast.
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hazirlanmigtir. Su merdanelerinin ginko satha temas etmis olmasi ¢inko
iizerinde mevcut detay gizgileri su altinda tutamaz. Ayni sey, ters olarak
boya merdanelerini ¢inko sathina temasinda detay boya aldig1 halde diger
bos sahalar nemle kaph oldugundan boya bu bolgelerde tutunamaz. Bu
suretle Ofset basim sisteminin nazari fikri, pratik seklini alir.

Ofset baski makinalari, diger baski makinalann kadar siiratli olmamak-
la beraber, daha evvelce izah ettigim gibi, bilyiik eb’atli, renkli ve ayarh
basim iglerinde son derece iyi neticeler veren bir basim sistemidir. Umu-
miyetle, saatte 3000-6000 baski yapabilen bu makinalarin tek renk basan-
lar1 oldugu gibi 5 rengi basabilenleri de vardir.

Simdi, basim igine baglayan bir basim operatdrii ginkosunu baglama-
dan evvel, basim igin lizumlu kagidi ( baski esnasinda meydana gelecek
gelecek telefleri de hesap ederek) kagit verici arabasina yerlestirir.

Kagitlar daha evvelden bask: dairesinin atmosferine tamamen uydurul-
dugu, rutubet derecesi arzulanan seviyeye getirildigi, hatta daha evvelden
eb’atlarinin tutmamas: endigesi ile giyotinde tras ettirildigi igin, basima
hazir bir durumda sayilir.

BIR OFSET MAKINASI
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Depodan ¢ikan her kagit, baski salonu havasma intibak etmeden bas-
kiya girerse ( hele harita gibi renkli basim iglerinde ) neticeyi emniyetle
beklemek miimkiin degildir.

Kagitlarin, kesim esnasinda her hangi bir fabrikasyon hatasim izale
i¢in baskidan evvel yeniden ( meslek tabiri ile ) trag etmek icap eder.
Bu ameliye kiigiimsenmemesi icap eden bir noktadir.

Kagidi yerlestirdikten sonra sira merdanelere ve hazneye boya ver-
mege gelmistir. Basim igin ldzumlu renk (Harita basim islerinde standar-
dizasyonu temin bakimindan) kutudan ¢iktig1 gibi kullanilmasi sayam: ter-
cihtir. Bu boyle olamiyorsa, diger renklerle boya ezme taginda iyice ka-
nstinldiktan sonra konur.

Baskinin iyi veya fena olmasinda rolii bulunanlardan biri kullanilacak
boyadir. Baskinin
tram veya biyik
diiz sathlar ihtiva
ettigine gére boya
sertlestirilir veya yu-
mugatilir. Baski sa-  aimg g
lonunun hararet de-
recesi goz Oniinde
bulundurularak dik-
katli olmak gerekir. Yumugatma lazim geldiginde (Bezir yaginin yumusat-
ma vasitas: olarak kullanlmamasina bilhassa igaret etmek isterim.) Hususi
boya yumusaticilarindan tavsiye olunan miktar kadar kullamlmahdir. Fazla
yumusak bir boyanin baski esnasinda beliren kusurlarini izale igin boyay:
hususi sertlestirici maddeler kullanilmak suretiyle kalinhgini arttirmahdur.

Boya hazmes
Ginko kazam
Kauguk kaz im

Kagn kazam

Bastlacak kagn

Tek_gonkis Olser makinasinin semas:

Boya igerisine konmasi gereken sikatif, yumusatici veya sertlestirici
verniklerin konug miktarlan ile, diger renklerle imtizag¢ dereceleri matbaa-
cmin boya zaviyesinden diigiinmesi icabeden iglerdendir. Hazne ve mer-
danelere boya verme ameliyesinden sonra su merdanelerinin iyi ayarlanip,
ayarlanmadigim kontrol etmek operatoriin iizerinde bilhassa durmas:i icab-
eden bir noktadir. Su merdanelerinin ayar1 da baskida miiessir rol oyna-
yan. faktgrlerden biridir. Cinko kazanina bol su veren bir su merdaneleri
gurubu “iyi islemiyor demektir. Zira, ginkonun geregi kadar boya almasmna
mani olur. Bunun aksi de varittir. Bu defa ginko sathi daima boya alr.
Is, ton tutmak suretiyle basim miisbet netice vermez. Kullamlacak kagidin
kalinhg1 dikkate alinarak kazan forsasinin tanzim edilir. Cinko, ¢inko ka-
zamna baglanir. Operatoriin yapacag: is ¢inko sathi iizerinde mevcut
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detaylarin boya alimim kolaylagtirmak igin, Alfalt adh maddeyi siirmesi ve
iistiibii veya yumugak bir bezle yaymasidir. Bu is bitirildikten sonra, suya
batinlmig bir siingerle ¢inko sathinin her tarafi silinir. Siingerle islatma
ameliyesi hem asvaltin bakiyelerini, hem ¢inko sathima fotomekanik seksi-
yonunda muhafaza edici olarak siiriilmiis (Arap zamkimi) kaldirir, hem de
¢inko sathina gereken ilk nemi verir. '

Ginko kazan:
/Kaucun kazam Ginko kazam
/ Aagn kazam *Kauguk kazami

Xagil kazam

Basimig kagn Basiacak kagir

arenkh Ofset makinasimin semas

Kauuk kazam

(inko kazam

Makina, siper ve makas ayarlann yapilmak iizere basima hazir hale
gelmigtir. Yalmiz, ayar ¢ahgmalan iizerinde teferruata girmek, bu yazimin
hudutlarini ¢ok asacag igin, ayar ameliyesinin operatér tarafindan yapildi-
gm kabul etmekle beraber, miihim bir noktaya kisaca temas etmek
isterim.

Bazan, basilmig bir kitabenin kagit iizerindeki uzunlugu ile aym kah-
bin ginko {lizerindeki uzunlugu arasinda bir milimetreye kadar degigen
bir hata goriiliir. Bu hata, kigidin makinaya giris sekline gore eni iizerin-
de olduguna gore hatanin kauguk ve ¢inko kazanlarinin birbirlerinin aym
kuturda olmamasindan ileri gelir.

Kauguk kazani, uzun miiddet kutur bakimindan sabit kalmasina mu-
kabil, ¢inko kazam iizerine her degigik renk igin konan muhtelif kalinhk-
taki ¢inko levhalar yiiziinden kutrunu degigtirmektedir. Bu hal, kagit iize-
rindeki hayalin enine tilleri iizerinde degigiklige sebep olur.

Hatayr diizeltmek ve ¢inko iizerindeki hayalin, eb’adin1 aynen kagit
iizerine nakledebilmek igin kauguk ve ¢inko kazanlan alinda mevcut tak-
viye safihalannm bir digerinin alhna koymak veya ¢ikarmak suretiyle hata
diizeltilir. Bu noktaya dikkat edilmeden normal basim igine gegmemelidir.
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ey

Her galismada ayar yapilmasi ve bask:i esnasinda makinanin yapacag
kagimlmaz anzalan kargilamak igin istenilen Harita adedinden fazla olarak
bir miktar (telef) kagidini ilave etmeyi unutmamalidir.

Aksi halde istenilenden eksik, temiz harita basmak mukadderdir. Ope-
rator biitiin kontrol iglerinin yapildigina kanaat getirdikten sonra basima
gecer. Bu andan itibaren dikkati bilhassa kagit sath: iizeri ile boya ve su
merdanelerindedir. En ufak bir ihmal dakikada 60-90 adet basan bir ma-
kinada miihim miktarda kéagit ziyanina sebep olur. Normal basima gegil-
dikten sonra basim sirasi gdyledir: [k defa kitabe ve yazilar ihtiva eden
siyah renk kalibi, sonra yollar ve meskenlere ait kirmizi, Deniz seviyesin-
den yiikseklikleri belirten miinhaniler kahve rengi, Nehirler, Goéller veya
su ile ilgili detaylar mavi ve nihayet Ormanhk ve mezru sahalar yesil.
Bu 5 ana renk ve tram kullanmak suretiyle renk adetlerini gogaltma miim-
kiin olmakta, baski adetlarini azaltmak imkanlarindan istifade edilmektedir.
lyi sekilde hazirlanmig bir ¢inkonun kalibi 50-60 bin bask:i yapar.

Sozii bitirmek iizere oldugum burada, tekrar etmek lazumunu duydu-
gum bir nokta var.

Matbaacihik; bilhassa Ofset matbaacihgi, bir ¢ok fen kollarim1 igine
alan bir ¢ahsma manzumesidir. Bir fotograf¢i kadar, Foto iglerini bilen,
meslegini ilgilendiren kimyevi maddeler iizerinde kimya adami kadar iha-
tal, bir makinist kadar bedeni yorgunluktan kaginmayan is¢i, kartograf
kadar desinatér, Ressam kadar boya ahengini ve kangimlarini bilen adam,
kanaatimce hakiki manasiyle Matbaac1 budur.

Bu bakimdan Ofset matbaacihginda teknik cephe adi ile yazdigim bu
yazi umumi bir goriigden ibarettir. Ancak miintesiplerine bir anahtar, me-
rakllarina mezuu kavrama bakimindan yardime: olabilir.



